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Verfahren und Steuerunaseinrichtima zum Tra nsoortieren von Bedruckstoff 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 und auf eine Transporteinrichtung nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 9. 

Auf dem Gebiet von Druckmaschinen sind vielfaltige Einrichtungen zum Trans- 
port von Bedruckstoff bekannt. Verbreitet sind endlose Transportbander, auf de- 
nen der Bedruckstoff getragen wird, und Transportwalzen, die am Bedruckstoff 
abrollen und eine Reibkraft auf diesen in Transportrichtung ausOben. Der Weg, 
den ein Bedruckstoff. etwa ein Bogen Papier, durch die Druckmaschine nimmt, 
wird als Papierpfad oder Transportpfad bezeichnet und ist ein wesentiiches 
Funktionsteil der Druckmaschine. Storungen des Transports des Bedruckstoffs 
sind unvermeidlich, dies sind etwa Papierstaus beim Transportpfad, bei denen 
der Bedruckstoff unerwunscht an Teilen der Bedruckmaschine feststeht und nicht 
weiter transportiert wird. Diese Storungen erfordern oft einen Eingriff des Bedie- 
ners in die Druckmaschine, wobei der Druckauftrag angehalten wird und das Ge- 
hause der Druckmaschine geoffnet wird. Der gestaute Bedruckstoff wird manuell 
entfernt und der Druckauftrag weiter gefiihrt oder neu gestartet. Eine weitere Me- 
thode zum Beseitigen eines Papierstaus besteht darin, die noch im Transport- 
pfad befindlichen Bogen auszustoRen und dann den Druckauftrag weiter zu fuh- 
ren. Auch hierbei ist oft ein manuelles Eingreifen notwendig. Bekannt sind ferner 
umlegbare Weichen. welche den Transportweg des Bedruckstoffs andern und 
etwa bei einem Papierstau noch in der Druckmaschine vorhandenen Bedruck- 
stoff zu einem Ausschussbehalter leiten. Diese fuhren jedoch keinen Bedruck- 
stoff aus der Druckmaschine, welcher sich zum Zeitpunkt des Papierstaus und 
folgenden Stillstands der Druckmaschine bei den Weichen selbst befindet. 

Aufgabe der Erfindung ist, den Betriebsablauf in einer Druckmaschine zu 
verbessern. 
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Eine weitere'Aufgabe der Erfindung bestehtdarin, die Druckmaschinenlaufzeit zu 
erhOhen. 

Diese Aufgaben lost die Erfindung mit den Merkmalen der Anspruche 1 und 9. 

Das Ausstolien von uberschussigem Bedruckstoff wird insbesondere auch dann 
ermoglicht, wenn dieser bei Weichen des Transportpfads feststeckt. Die Druck- 
masehine wird schneller wieder in einen betriebsbereiten Zustand versetzt. Der 
Wartungsaufwand bei StOrungen im Bedruckstofftransport wird verringert. 

Wefterbildungen der Erfindung sind in den UnteransprOchen aufgefuhrt. 

Nachfolgend sind Ausfuhrungsformen der Erfindung mit Bezug auf die Fig. be- 
schrieben. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Transporteinrichtung einer 
Druckmaschine mit einem Transportpfad zum Steuern des Transports 
von Bedruckstoff, • 

20 Fig. 2a zeigt einen Abschnitt des Transportpfads nach Fig. 1 mit einer gesteuer- 
ten Klappe in geschlossenem Zustand, 

Fig. 2b zeigt den Abschnitt des Transportpfads nach Fig. 1 mit einer gesteuerten 
Klappe in geOffnetem Zustand. 
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Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Transporteinrichtung 1 e.ner 
Druckmaschine mit einem Transportpfad 2 in geOffnetem Zustand. Der unbe- 
druckte Bedruckstoff 9 wird in wenigstens einem Papierbehalter 12 bereit gehal- 
ten und aus diesem dem Transportpfad 2 zugefuhrt. Der Bedruckstoff 9, be. d,e- 
sem Fall ein Bogen von Papier, wird uber mehrere Transporteinrichtungen. wel- 
che den Transportpfad 2 der Druckmaschine bilden, in Richtung der Pfeile befor- 
dert Der Transportpfad 2 fOhrt den Bedruckstoff 9 an den bekannten 
Funktionsteilen der Druckmaschine vorbei, etwa der Bebilderungseinrichtung und 
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der Fixiereinrichtung 10, und weist mehrere betriebene endlose Transportbander 
14, eine Vielzahl von betriebenen Walzen 7, einen ersten Ausgang 22 zu einer 
Papierablage oder Papiertablett zum Ablegen des bedruckten Bedruckstoffs 9 
und einen zweiten Ausgang 23 zu einem Behalter 8 auf, der zum Aufnehmen des 
Aussehuss des Bedruckstoffs 9 dient. Vor dem ersten Ausgang 22 befindet sich 
eine erste Weiche 42, welche von einer Steuerungseinrichtung 20 gesteuert um- 
legbar ist und den Weg des Transportpfads 2 bestimmt, d.h. festlegt, in welche 
Richtung der Bedruckstoff 9 transportiert wird. In einer ersten Stellung der ersten 
Weiche 42 wird der Bedruckstoff 9 weiter im Transportpfad 2 befordert, in einer 
zweiten Stellung der ersten Weiche 42 wird der Bedruckstoff 9 zum ersten Aus- 
gang 22 befordert. Ferner befindet sich vor dem zweiten Ausgang 23 des Trans- 
portpfads 2 eine zweite Weiche 43, welche gesteuert von der Steuerungseinrich- 
tung 20 umlegbar ist und den Weg des Transportpfads 2 bestimmt, d.h. festlegt, 
in welche Richtung der Bedruckstoff 9 transportiert wird. In einer ersten Stellung 
der zweiten Weiche 43 wird der Bedruckstoff 9 weiter im Transportpfad 2 befor- 
dert in einer zweiten Stellung der zweiten Weiche 43 wird der Bedruckstoff 9 zu 
einem zweiten Ausgang 23 befordert. Die Walzen 7 sind entlang des Transport- 
pfads 2 angeordnet und aus Darstellungsgriinden nur beispielhaft mit Bezugsze.- 
chen versehen. Ferner ist eine Wendeeinrichtung 16 vorgesehen, welche den 
Bedruckstoff 9 wendet und Teil des Transportpfads 2 ist. Die Wendeeinrichtung 
16 wendet den Bogen von Bedruckstoff 9, wenn ein Widerdruck, eine Bedru- 
ckung der ROckseite des Bogens, durchgefuhrt wird. Der Bogen wird dann erneut 
dem Bebilderungsvorgang im oberen Bereich des Transportpfads 2 zugefuhrt. 
Bei einem einseitigen Druck wird der Bedruckstoff 9 in aller Regel nach dem Be- 
drucken der Schondruckseite dem ersten Ausgang 22 der Druckmaschine zuge- 
fuhrt und abgelegt. Hierzu ist beim Stand der Technik ein bekanntes steuerbares 
- Element beim Transportpfad 2, eine steuerbare Weiche 42, vorgesehen, welche 
den Bedruckstoff 9 entsprechend zum ersten Ausgang 22 leitet. Bei einem Wi- 
derdruck wird der Bedruckstoff 9 in der umgelegten Stellung der ersten Weiche 
42 am ersten Ausgang 22 vorbei und zum unteren Bereich des Transportpfads 2 
gefuhrt, von der Wendeeinrichtung 16 gewendet und die unbedruckte Ruckse.te, 
die Widerdruckseite, wird bedruckt. Die Druckmaschine wird von der Steue- 
rungseinrichtung 20 angesteuert, die schematise!, dargestellt ist, und beispielhaft 
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eine externe Rechnereinrichtung zum Bedienen durch eine Bedienungsperson 
umfasst. Im Fall einer Stdrung des Transports am Transportpfad 2, etwa einem 
Papierstau, sind folgende Szenarien vorgesehen. Nachfolgend wird zuerst der 
Fall betrachtet, wenn ein Simplexdruck durchgefuhrt wird, d.h. der Bedruckstoff 9 
nur an seiner SchQndruckseite bedruckt wird. In einem ersten Bereich 24 des 
Transportpfads 2 im rechten Bereich nach Fig. 1, gestrichelt umrahmt, tritt ein 
Papierstau auf, der von Sensoren in diesem ersten Bereich 24 ermittelt wird. Die 
Sensoren melden den Papierstau im ersten Bereich 24 an die Steuerungseinrich- 
tung 20. Die Steuerungseinrichtung 20 steuert als Folge daraus die Druckma- 
schine derart an, dass die Antriebe des ersten Bereichs 24 angehalten werden, 
im ersten Bereich 24 findet dann kein Bedruckstofftransport mehr statt. In einem 
zweiten Bereich 26, gestrichelt umrahmt, werden die Transporteinrichtungen zum 
Befdrdern des Bedruckstoffs 9, die Antriebe mit den Walzen 7, trotz des Papier- 
staus im ersten Bereich 24 weiter betrieben. Der Bedruckstoff 9 wird im zweiten 
Bereich 26 des Transportpfads 2 befordert und der Druckauftrag wird hinsichtlich 
der Bogen von Bedruckstoff 9, die sich in dem zweiten Bereich 26 befinden, fort- 
gefCihrt. Das steuerbare Element des ersten Ausgangs 22 des Transportpfads 2, 
die erste Weiche 42, welche den Weg des Bedruckstoffs 9 beim ersten Ausgang 
22 bestimmt, ist von der Steuerungseinrichtung 20 derart angesteuert, dass der 
Bedruckstoff 9 zum ersten Ausgang 22 heraus geleitet wird und den Transport- 
pfad 2 zu einer Ablage verlasst, in welcher die Bogen geordnet abgelegt werden. 
Die Bogen von Bedruckstoff 9, die sich im zweiten Bereich 26 des Transport- 
pfads 2 befinden, werden folglich gewohnlich weiter bearbeitet und fertig gestellt. 
Der Papierstau wird vom Bediener beseitigt, gewohnlich manuell, und die Steue- 
rungseinrichtung 20 steuert anschlie&end alle Antriebe an, so dass der Bedruck- 
stofftransport weitergefUhrt wird. Nun wird der Fall betrachtet, dass die Druckma- 
schine im Duplexbetrieb betrieben wird, d.h. beide Seiten des Bedruckstoffs 9 
werden bedruckt. In einem dritten Bereich 28 des Transportpfads 2 hinter dem 
Papierbehalter 12, gestrichelt umrahmt, zum Zufuhren von Bedruckstoff 9 zur 
Druckmaschine sei der Fall betrachtet, dass ein Papierstau auftritt. Der Papier- 
stau wird von wenigstens einem Sensor beim dritten Bereich 28 des Transport- 
pfads 2 ermittelt. Da der Bedruckstoff 9 beim Duplexdruck nach dem Bedrucken 
der ersten Seite, der Sch6ndruckseite, nicht durch den ersten Ausgang 22 zur 
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Ablage beford'ert wird, sondern entlang des gekrummten Pfeils im linken Bereich 
nach Fig. 1 dem unteren Bereich des Transportpfads 2 zugefGhrt wird, besteht 
die Gefahr, dass der Bedruckstoff 9 zum Papierstau transportiert wird und weite- 
re unerwurischte Papierstauungen verursacht. In einem vierten Bereich 30, wel- 
cher den dritten Bereich 28 umfasst, gestrichelt umkreist und vor diesem ange- 
ordnet ist, werden die Antriebe von der Steuerungseinrichtung 20 angehalten, 
der Bedruckstoff 9 wird im vierten Bereich 30 nicht wetter transportiert. In alien 
anderen Bereichen des Transportpfads 2 hinterdem Papierstau in Transportrich- 
tung betrachtet werden die Antriebe des Transportpfads 2 mit den Walzen 7 zum 
Transportieren der Bogen und den Transportbandern 14 jedoch weiter betrieben. 
Bei Erkennen eines Papierstaus durch die Sensoren steuert die Steuerungsein- 
richtung 20 auderdem eine Klappe 5 in einem funften Bereich 32 beim Trans- 
portpfad 2 an, welche im geschlossenen Zustand einen Teil des Transportpfads 
2 bildet, an dem der Bedruckstoff 9 entlang befordert wird, und im geoffneten 
Zustand den Transportpfad 2 freigibt. so dass ein Bogen von Bedruckstoff 9 aus 
dem Transportpfad 2 entfernbar ist. Durch das Offnen der Klappe 5 wird dem- 
nach der Transportpfad 2 geoffnet, es offnet sich eine LOcke im Transportpfad 2, 
die im geschlossenen Zustand von der Klappe 5 abgedeckt ist. Die Klappe 5 ist 
an einer Seite mit dem anschlielienden Teil des Transportpfads 2 fest verbunden 
und urn diese Seite schwenkbar. Die andere nicht befestigte Seite der Klappe 5 
ist nach unten schwenkbar. Der Transportpfad 2 wird durch das Schwenken der 
Klappe 5 unterbrochen und geoffnet. In Einzelheiten steuert die Steuerungsein- 
richtung 20 ein Solenoid an, durch welches die Klappe 5 im funften Bereich 32 
betatigt wird. Transportwalzen 50 vor der Klappe 5 werden bei geSffneter Klappe 
5 weiter betrieben und befordern den Bogen bei geoffneter Klappe 5 aus dem 
Transportpfad 2 zum Behalter 8, welcher unterhalb des Transportpfads 2 ange- 
ordnet ist. Der Behalter 8 ist zur Aufnahme einer Vielzahl von Ausschussbogen 
ausgebildet. Es werden so viele Bogen des Bedruckstoffes 9 durch die ge6ffnete 
Klappe 5 in den Behalter 8 befdrdert, wie notwendig ist urn ein Umschalten der 
Weiche 42 und der Weiche 43 zu ermoglichen, so dass die Bogen zu den Aus- 
gangen 22 bzw. 23 gelangen. Das Umschalten der Weichen 42, 43 ist jeweils 
mdglich, sobald die Weichen 42, 43 nicht mehr von einem Bogen von Bedruck- 
stoff 9 abgedeckt werden, anderenfalls blockieren die Bogen die Weichen 42, 43. 
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Der Bedruckstoff 9 hinter dem Papierstau, hihter dem dritten Bereich 28 in 
Transportrichtung betrachtet, wird durch die Druckmaschine befordert, verlasst 
den Transportpfad 2 entweder durch den zweiten Ausgang 23 zum Behalter 8, 
wenn bisher nur die Sch5ndruckseite des Bedruckstoffes 9 bedruckt ist, oder 
durch den ersten Ausgang 22 zur Ablage, wenn bereits die Schon- und Wider- 
druckseite bedruckt ist. Wenn der letzte Bogen hinter dem Papierstau den 
Transportpfad 2 verlassen hat, kann ein Bediener der Druckmaschine den Pa- 
pierstau im dritten Bereich 28 beseitigen und die Klappe 5 manuell schliessen. 
Der Transportpfad 2 ist nach dem Umschwenken und Schiielien der Klappe 5 
wieder geschlossen und ununterbrochen. Danach werden die Antriebe im vierten 
Bereich 30 des Transportpfads 2 von der Steuerungseinrichtung 20 wieder ange- 
trieben und der Bedruckstoff 9 im vierten Bereich 30 wird durch die Druckma- 
schine befordert und veriest den Transportpfad 2 durch den zweiten Ausgang 
23 zum Behalter 8. Die Druckmaschine ist dann wieder vollstandig betriebsbere.t. 
Der vorstehend beschriebene Vorgang wird unter den Fig. 2a und 2b detailliert 
weiter beschrieben. 

Fig 2a zeigt den linken Abschnitt des Transportpfads 2 nach Fig. 1 , den fOnften 
Bereich 32 des Transportpfads 2. Die Klappe 5 ist geschlossen dargestellt und 
bildet einen Tei. des Transportpfads 2, an dem der Bogen von Bedruckstoff 9 be, 
einem Duplexdruck, dem beidseitigen Bedrucken, entlang befordert wird, urn .n 
einem erneuten Durchlauf an seiner anderen Seite bedruckt zu werden. Alle 
Walzen 7, 50, 52 sind bei diesem Beispiel angetrieben und transportieren den 
Bogen entlang des Transportpfads 2 durch die Druckmaschine in Richtung des 
gekrQmmten Pfeils und des vierten Bereichs 30, der in Fig. 2a teilweise darge- 
stellt ist. 

Fig 2b zeigt einen Abschnitt des Transportpfads 2 nach Fig. 1 . Nun ist eine St5- 
rung im Transport des Bedruckstoffs 9 eingetreten, welche einen Weiterlauf der 
, Druckmaschine verhindert. Die Antriebseinrichtungen der Druckmaschine wer- 
den von der Steuerungseinrichtung 20 selektiv angehalten, wie vorstehend be- 
schrieben. Die in Fig. 2b dargestellten Walzen 7, 50, 52 sind weiter angetneben. 
insbesondere die Transportwalzen 50, 52 im funften Bereich 32, welcher d.e 
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Klappe 5 umfasst. Dagegen werden die Walzen 7, welche sich hinter der Klappe 
5 bezuglich der Transportrichtung befinden, angehalten. Alle Antriebe, welche 
sich vor dem Papierstau befinden, werden von der Steuerungseinrichtung 20 an- 
gehalten, die Antriebe hinter dem Papierstau werden weiter angesteuert und be- - 
trieben. Die Klappe 5 wird bei Feststellen eines Papierstau? durch Sensoreinrich- 
tungen beim Transportpfad 2 durch die Steuerungseinrichtung 20 derart ge- 
schwenkt, dass der Transportpfad 2 unterbrochen wird und sich Sffnet, wie in 
Fig. 2b dargestellt. Hierdurch wird der Bedruckstoff 9 nicht mehr dem unteren 
vierten Bereich 30 des Transportpfads 2 mit der Wendeeinrichtung 1 6 zugef uhrt, 
sondern dieser wird von den Transportwalzen 50, 52 bei der geoffneten Klappe 5 
an dieser vorbei in Richtung des Behalters 8 befSrdert und in diesem als Aus- 
schuss abgelegt. Der Behalter 8 dient hierbei zum Aufnehmen von Ausschuss 
der Druckmaschine, welcher im Wesentlichen nicht mehr weiter verwendbar ist. 
In den Behalter 8 werden alle Bogen von Bedruckstoff 9 befordert, welche sich 
hinter dem Papierstau befinden und bisher nur auf der SchOndruckseite des Be- 
druckstoffes 9 bedruckt sind. Es werden nur so viele Bogen des Bedruckstoffes 9 
durch die gedffnete Klappe 5 in den Behalter 8 befordert, wie notwendig ist urn 
ein Umschalten der zweiten Weiche 43 fur den zweiten Ausgang 23 zu ermogli- 
chen. Das Umschalten der zweiten Weiche 43 erfolgt, sobald die zweite Weiche 
43 nicht mehr von einem Bedruckstoff 9 abgedeckt wird, und die folgenden Bo- 
gen von Bedruckstoff 9 werden durch den zweiten Ausgang 23 dem Behalter 8 
zugefQhrt. Wichtig ist, dass der Bogen von Bedruckstoff 9 auch dann in den Be- 
halter 8 gefuhrt wird, wenn sich der Bogen bereits im Transportpfad 2 be. der 
Klappe 5 bef.ndet. wie in Fig. 2a gezeigt. Dies wird durch das Zusammenwirken 
der weiter betriebenen Transportwalzen 50, 52 und der besonderen Ausfuhrung 
der Klappe 5 erzielt, die an einer Seite fest am Transportpfad 2 abgebracht .st 
und urn diese Seite schwenkbar ist. Die Transportwalzen 50, 52 sind hierbe. ge- 
wbhnliche Walzen 7 des Transportpfads 2 der Druckmaschine. Ohne die vorste- 
henden Merkmale k6nnen Bogen, die sich bei der Klappe 5 befinden, nicht aus 
dem Transportpfad 2 entfernt werden. Das Bereitstellen einer Weiche .m Stand 
der Technik ist fur diesen Zweck nicht ausreichend, da ein Bogen, der sich an 
der Weiche 42, 43 beflndet, nicht aus dem Transportpfad 2 befordert werden 
kann, sondern bei weiterem Antrieb in Richtung des vierten Bereichs 30 nach 



Fig. 1 und des Papierstaus befQrdert wird. Zum ersten Ausgang 22 werden alle 
Bogen von Bedruckstoff 9 befordert, welche sich hinter dem Papierstau befinden 
und bereits auf der SchSn- und Widerdruckseite bedruckt sind. Wenn alle Bogen 
hinter dem Papierstau heraustransportiert sind, der Papierstau vom Bediener der 
Druckmaschine beseitigt ist, die Klappe 5 vom Bediener geschlossen wird und 
ihre ursprQngliche Position nach der Fig. 2a einnimmt, gibt der Benutzer die 
Druckmaschine zum Bedrucken frei. Damit werden die Antriebe im vierten Be- 
reich 30 des Transportpfads 2 von der Steuerungseinrichtung 20 wieder ange- 
trieben und der Bedruckstoff 9 im vierten Bereich 30 wird durch die Druckma- 
schine befordert und verlasst den Transportpfad 2 durch den zweiten Ausgang 
23 zum Behalter 8. Der Bedruckungsvorgang wird dann weiter gefOhrt, indem der 
Bedruckstoff 9 aus dem Papierbehalter 12 dem Transportpfad 2 zugefuhrt wird. 
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PatentansprUche 

1 . Verfahren zum Transportieren von Bedruckstoff (9) durch eine Druckma- 
schine, dadurch qekennzeichnet , dass bei Auftreten eines Papierstaus 
im Transportpfad (2) eine Klappe (5) beim Transportpfad (2) betatigt wird 
und ein Bogen von Bedruckstoff (9) entlang der Klappe (5) aus dem 
Transportpfad (2) befordert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch qek ennzeichnet, dass der Bogen 
von Bedruckstoff (9) von Transportwalzen (50, 52) bei der Klappe (5) aus 
dem Transportpfad (2) in einen Behalter (8) befordert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch qekennzeichnet, dass die 
Klappe (5) von einem Solenoid angesteuert wird. 

4. Verfahren nach einem der vorigen Ansprtiche, dadurch qekennzeichnet , 
dass die Klappe (5) nach dem Beseitigen des Papierstaus betatigt wird 
und ihre ursprtingliche geschlossene Position einnimmt. 

5. Verfahren nach einem der vorigen Anspruche, dadurch qekennzeichnet , 
dass Antriebe, die sich hinter dem Papierstau befinden, weiter betrieben 
werden. so dass Bogen von Bedruckstoff (9) hinter dem Papierstau weiter 
transportiert werden, und Antriebe, die sich vor dem Papierstau befinden, 
angehalten werden. so dass Bogen von Bedruckstoff (9), die sich vor dem 
Papierstau befinden, nicht weiter beffirdert werden. 

6. Verfahren nach einem der vorigen Anspruche, dadurch qekennzeichnet , 
dass einseitig oder beidseitig fertig bedruckte Bogen von Bedruckstoff (9) 
hinter dem Papierstau zu einer Ablage der Druckmaschine befordert wer- 
den und nicht fertig bedruckte Bogen von Bedruckstoff (9) hinter dem Pa- 
pierstau zum Behalter (8) befordert werden. 




7. Verfahren nach einem der vorigen AnsprQche, dadurch qekennzeichnet , 
dass ein Papierstau von wenigstens einer Sensoreinrichtung beim Trans- 
portpfad (2) erfasst wird und als Folge daraus die Klappe (5) geoffnet wird. 

5 8. Verfahren nach einem der vorigen AnsprOche, dadurch qekennzeichnet , 
dass die Klappe (5) geOffnet wird, Bogen von Bedruckstoff (9) aus dem 
Bereich von Weichen (42, 43) befordert werden, die Klappe (5) geschlos- 
sen wird und die Weichen (42, 43) derart umgestellt werden, dass die Bo- 
gen von Bedruckstoff (9) zu Ausgangen (22, 23) der Druckmaschine be- 

io foYdert werden. 

9. Transporteinrichtung (1 ) zum Transportieren von Bedruckstoff (9) entlang 
eines Transportpfads (2) in einer Druckmaschine, vorzugsweise zum 
DurchfOhren des Verfahrens nach Anspruch 1 , qekennzeichnet durch 
15 wenigstens eine von einer Steuerungseinrichtung (20) angesteuerte Klap- 

pe (5) beim Transportpfad (2) zum Offnen und Schlielien und einen zuge- 
ordneten Behalter (8) zum Aufnehmen von ausschUssigem Bedruckstoff 
(9) bei geoffneter Klappe (5). 

20 10. Transporteinrichtung (1) nach Anspruch 9, Haduroh qekennzeichnet ,: 

dass die Klappe (5) an einer Seite test mit dem Transportpfad (2) verbun- 
den ist und zum Offnen und Schlielien des Transportpfads (2) urn diese 
Seite schwenkbar ist. 



25 11. 



Transporteinrichtung (1) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch qekenn r 
ze jchnet , dass ansteuerbare Transportwalzen (50, 52) den Bogen von 
Bedruckstoff (9). bei geoffneter Klappe (5) aus dem Transportpfad (2) in 
den Behalter (8) befbrdern. 
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Aufgabe derErfindung ist, deh Betriebsablauf in einer Druckmaschine zu 
verbessern. Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Druckmaschi- 
nenlaufzeit zu erhbhen. Bereitgestellt ist ein Verfahren zum Transportieren von 
Bedruckstoff durch eine Druckmaschine, bei welcher bei Auftreten eines Papier- 
staus im Transportpfad eine Klappe beim Transportpfad betatigt wird und ein 
Bogen von Bedruckstoff entlang der Klappe aus dem Transportpfad befordert 
wird. Ferner ist eine Transporteinrichtung zum Transportieren von Bedruckstoff 
entlang eines Transportpfads in einer Druckmaschine vorgesehen mit wenigs- 
tens einer von einer Steuerungseinrichtung angesteuerten Klappe beim Trans- 
portpfad zum Offnen und Schlielien und einem zugeordneten Behalter zum Auf- 
nehmen von ausschiissigem Bedruckstoff bei geofmeter Klappe. 
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FIG. 2a 




FIG. 2b 



